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TENIS —= CADARCO E VELCRO

A especificagdo técnica dos produtos descritos a seguir utiliza como orientacdo a
norma ABNT NBR 16473 — Confortos em cal¢cados escolares — requisitos e ensaios —

primeira edi¢do 11.04.2016.

Por se tratar de um produto em producdo fabril, exige-se que as dimensfes dos
calcados acompanham os padrbes comerciais baseados na escala francesa cujo fator
de conversédo é 0,66667 centimetros de numero a nimero. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera ser efetuada na palmilha amortecedora ou palmilha

de overloque, com variagdo de 3%, com variacdo permitida de 3% (+/-).

Calcado tipo ténis, para uso escolar de criangas e adolescentes da rede municipal de
ensino, devera ser utilizada forma como perfil ergondémico para proporcionar maior

seguranca e conforto ao caminhar.

OBS: O que vai diferenciar o calgado se é velcro ou cadargo é a numeragao.
18 A 32 -VELCRO 33 A 44 -CADARCO

Imagem llustrativa.

DAS CARACTERISTICAS GERAIS DO TENIS ESCOLAR

Condigfes minimas exigiveis para a padronizagdo e o recebimento do calgado tipo ténis.

Cabedal: A gaspea do cabedal devera ser de tecido 100% poligster com trama tipo multifilamentos
em 20, em tecido duplo, de no minimo 180 gramas por metro quadrado, dublada com espuma de
espessura minima de 2 milimetros e densidade minima de 45 gramas por centimetro cubico, isso
tudo com forro (reforgo da Gaspea) também de tecido 100% poligster com gramatura minima de
100 gramas por metro quadrado. O cabedal serda confeccionado na gor_a ser escolhida pelo
municipio consorciado/solicitante. O laminado sintético da vista de ilhos e dos detalhes das laterais
traseiro do ténis deve ser de no minimo 1,20 milimetros de espessura & gramatura minima de 650

gramas por metro quadrado, na cor a ser escolhida pelo municipio consorciado/solicitante, aplicada

por meio de solda eletrénica (alta frequéncia).

Traseira: O contra forte se localiza na regido do calcanhar e deve ser de resina termoplastica de
no minimo 1,2 milimetros de espessura. O puxador localizado na parte traseira do ténis, o escrito

& a cor do escrito serdo na cor a ser escolhida pelo municipio consorciado/solicitants.

Forre: Peca com finalidade de dar acabamento interno ao calcado, proporcionande maior conforto
ao caminhar, Confeccionado em tecido tipo FAVO na cor Preta, composicdo 100% poliéster,

Forro da Lingueta: Peca com finalidade de dar acabamento intermmo ao calgade, propercionando
maior conforto ao caminhar, Confeccionado em tecido tipo FAVO na cor Amarelo semelhante ao
Pantone 13-0859 TPX, composicac 100% poléster.

Espumas Do Colarinho e da Lingueta: Pecas com finalidades de proporcionar conforto, ajuste e
firmeza ac caminhar, Confeccionada em PLU,
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Couragada Biqueira: Pega que tem a finalidade de proporcionar maior rigidez a parte frontal do
calgado, proporcionando maior seguranga ao usuario contra atritos indesejados. Confeccionado em
resina termoplastica, termo transferivel.

PARA O MODELO DE CADARGO:

Laminados do Corpo do Cabedal, Vista de ilhés: Pegcas com finalidade de proporcionar
acabamento ao cabedal e contribuir com a armagéo, proporcionando mais confianga ac caminhar,
visual seraficos e alta frequéncia (conforme imagem), aplicado ao cabedal pelo processo solda
eletronico. Confeccionada em laminado sintético na cor_a ser escolhida pelo municipio
consorciado/solicitante.

Cadargo: O ténis devera ser entregue com 1 (um) par de cadargo na cor Branco, devendo ser de
algod@o com fibras sintéticas, armacio trancada e chata, largura de no minimo de 7,00mm e
comprimento adequado a cada namero.

Etiqueta da Lingueta: Peca que tem a finalidade de facilitar a identificagdo e/ou procedéncia do
usuario, contendo de forma fixa e permanente o Brasao do consorciado.

PARA O MODELO DE VELCRO:

Fechamento com Velcro: Ténis escolar infantil devera ter fechamento com uma tira de velcro
sendo que a mesma devera ter em torno de 40mm de largura, podendo variar conforme a escala
de ndmero a nimero e devera ter o nome do consorciado aplicado na tira do velcro em serigrafia.

Palmilha de Acabamento: Confeccionada na sua parte superior em tecido na cor preta, unida a
base pelo processo filme adesiva, e sua base em EVA (Etil, Vinil Acetato) de espessura minima
45mm. Peca que tem a finalidade de proporcionar maior conforto ao caminhar e de facil
higienizagao (removivel).

Solado: Devera ser fabricado em “PU", Poliuretano com alta resisténcia a acao de hidrolise, devera
ser na cor branco, devendo ter a gravagdo da numeragdo em todos os tamanhos de forma
permanente e formato antiderrapante com sulcos para escoamento de agua dificultando o facil
deslizamento e na sua base deve acompanhar o perfil da forma e ser em formato de cunha, isto &,
devera ser na parte trazeira no minimo 50% a mais espessura que na parte dianteira. O solado
devera ter a gravacdo permanente da descricdo “Venda Proibida”, na parte inferior.

LAUDOS EXIGIDOS E AMOSTRA

Para a andlise dos produtos, qualidade visual e especificagdo técnica dos produtos devera ser
entregue juntamente com os laudos laboratoriais amostras conforme segue:

. Para o modelo Velcro: um par n® 25 e um par n® 32.

. Para o modelo Cadargo: um par n® 35 e um par n® 39.

O licitante primeiro colocado na etapa de lances devera apresentar laudos técnicos emitidos por
laboratorio acreditado pelo INMETRO, conforme segue:

Teste de Biomecanica: (conforto do calgado modelo Velcro & modelo Cadargo), minimo aceitavel
final: Confortavel.
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Ttens Ensaio Deserigio Ovrientagio
ABNT NBR S : g Resultado final minimo
1 14835/13 Determinaglu da massa do calgado aceitivel: confortivel
ABNTNBR | Determinagio da temperatura intema do Resultado final minimo
2 14837/17 ealgadn acetivel confortivel
Determinagdo do indice de
amortecimento do calgado
7 ABNT NBR | (somento para ténis com fochamenta por Regultado final minimo
1483816 atacador pois ténis com fechamento por aceitivel: confortavel
velcro ndo possut numeragdo Indicada
para esie ensalo)
4 ABNT NBR | Determinagdo dos niveis de percepgdo de Resultado final minimo
14840115 calce aceitavel: confortavel
Tahels  Fepeeificacies de encaine de canfarn

Laudo de Substancias Restritivas do Solado e Palmilha: por se tratar de produto de uso infantil,
exige que o solado e a palmilha da papete seja isento de FTALATOS conforme LEI 3222/12 -
FTALATOS tem seu uso restrito redobrando-se os cuidados quando tratamos de produtos que
serdo usados por criangas em fase de crescimento - para comprovagado disso sera necessario
entregar junto com as amostras o laudo de laboratério abaixo:

ESPECIFICACAQ / REFERENCIA

NOBMA NORMATIVA

SOLADO E PALMILHA UE, EUA, CANADA ARGENTINA, BRAZIL:
SOMATORIO NAO PODE SER SUPERIOR A
BS EN 14372-REQUISITOSDE | 0,1% EM MASSA 1 000PPM (pastes por
SEGURANCA- ITEM63.2: milhio);
DETERMINACAO DE FTALATOS

DOS LAUDOS DOS PRODUTOS

Laudos para comprovagao de durabilidade e qualidade dos materiais dos produtos e, tambem, do
calgado pronto:

- NBR 14742 - solado: determinacio da resisténcia a flexdes continuas em um angulo de 90°, apés
verificacdo do envelhecimento por calor. Orientagdo: sem corte inicial: sem danos apds 30.000
flexdes com corte inicial: progressao do corte: maximo 4 mm.

- NEBR 14738 - solado: determinacdo da resisténcia ac desgaste por abrasio. Orientagdo: média
solicitagdo: ate 70 centesimo de mm.

- Calgado pronto: Abnt Nbr 15379 - resisténcia da colagem do cabedal x solado, apds verificacdo
do envelhecimento por calor. Orientagdo: calgado de uso diario: minimo 3,0 n/mm se romper o
solado 2,5 ndfmm.

- ABNT NER 14190 - sclado - envelhecimento hidrélise. Orientagdo: sem alteracdes significativas.
- Satra tm 352 — solado — tipo de solado. Orientagao: solado de pu — poliuretano

- Satra 144 - calgado pronto: resisténcia ao deslizamento. Orientagdo: coeficiente de atrito seco:
minimo 0,50 {(média) umido minimo 0,35 (media) forga aplicada 400 n

- ABNT NBR 15496/20 - material: cabedal e forro resisténcia a abrasio: método martindale.
Cabedal externo: 51.200 ciclos a seco: abrasdo moderada e descoloracéo leve (maior ou igual ao
grau trés na escala de cinzas, conforme abnt nbr isso 105 a02) 25.600 ciclos a umido: abrasao
moderada e descoloragao leve (maior ou igual ao grau trés na escala de cinzas, conforme abnt nbr
isso 105 a02). Fomro: 25.600 ciclos a seco e 12.800 a uamido. O forro ndo deve apresentar furos.
-EnlS0 22774 — procedimento 1 - material: cadargo. Resisténcia do cadargo a fricgdo. Crientagdo:
nao devem estar danificados até 15.000 ciclos de friccdo

- ABNT MNBR 15262/12 — ilhoses. Determinacdo da resisténcia 4 corrosdo. Orientacdo: leve
corroséo e alteragao visual.

- ABNT NBR 14739 — deformacéao da palmilha amortecedora. Orientag&o: maximo 20 %




